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Orifi ce fl anges

ASME B 16.36

• CLASS 300
• CLASS 400
• CLASS 600
• CLASS 900
• CLASS 1500
• CLASS 2500
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DA SPECIFICARE DALL’ACQUIRENTE
ASSPECIFIED BYPURCHASER
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Tolleranze di lavorazione delle Flange A.N.S.I.
Dimensional tolerances for A.N.S.I. Flanges

FLANGE FILETTATE, DA SALDARE PER
SOVRAPPOSIZIONE, SCORREVOLI, A COLLARE,

CIECHE E A TASCA

D *
D I A M E T R O
E S T E R N O

J
D I A M E T R O
I N T E R N O

m
D I A M E T R O
E S T E R N O

D E L C O L L A R E

K
F O R AT U R A

h
A LT E Z Z A
T O TA L E

D E LC O L L A R E

b
S P E S S O R E
F L A N G I A

J 1
D I A M E T R OD E L

FORO ALL’ I M B O C-
C OD E L L EF L A N G E

F I L E T TAT E

g
D I A M E T R O
S U P E R F I C E

D IC O N TAT T O
D E L L E

G U A R N I Z I O N I

Con diametro estern o
≤ 24”

± 1,6

± 3,2

secondo i calibri

+ 0,8
– 0
+ 1,6
– 0

+ 0,8
– 0

+ 1,6
– 0

± 0,8

± 0,5

+ 2,4
– 0,8

+ 4
– 0,8

± 1,6

0 , 8

≤ 2 1/2” -    0,8
≥ 3” -    1,6

+ 3,2
– 0,8

+ 4,8
– 1,6

+ 3,2
– 0

+ 4,8
– 0

Con diametro estern o
> 24”

DN ≤ 12”

DN ≥ 14”

DN ≤ 18”

DN ≥ 20”

DN ≤ 18”

DN ≥ 20”

DN ≤ 10”

Semplice risalto 1,6 mm

DN > 10”

Flange filettate

D N > 12”

saldare a sov ra p p o s i z i o n e
s c o r r evoli a collare 

D N ≤ 10”

Diametro cerchio fo ri

Distanza tra i centri dei fo ri

E c c e n t ricità cerchio fo ri e
superfice di contatto ri s p e t t o

al diametro intern o

I n c a m e ra t u ra semplice e
doppia, maschio e fe m m i n a

Semplice risalto 6,4 mm

FLANGE DA SALDARE DI TESTA

D *
D I A M E T R O
E S T E R N O

J
D I A M E T R O
I N T E R N O

m
D I A M E T R O
E S T E R N O

D E L C O L L A R E

K
F O R AT U R A

h
A LT E Z Z A
T O TA L E

D E L C O L L A R E

b
S P E S S O R E
F L A N G I A

g
D I A M E T R O
S U P E R F I C E

D IC O N TAT T O
D E L L E

G U A R N I Z I O N I

a
D I A M E T R O

DEL COLLARE A L
PUNTO DI

S A L D AT U R A

Con diametro estern o
≤ 24”

± 1,6

± 3,2

± 0,8

± 1,6

+ 3,2
– 1,6

± 0,8

± 0,5

± 0,5

+ 2,4
- 0,8

+ 4
- 0,8

± 1,6

± 3,2

± 1,6

0 , 8

≤ 2 1/2” -   0,8
≥ 3” -   1,6

± 1,6

+ 1,6
– 3,2
+ 3,2
– 4,8

+ 3,2
– 0

+ 4,8
– 0

Con diametro estern o
> 24”

Con diametro del
collare  ≤ 12”

Con diametro del
collare  > 14”

D N4 ”

DN 5-10”

DN 12”

DN ≤ 18”

DN ≥ 20”

Semplice risalto 1,6 mm

D N ≤ 5”

Semplice risalto 6,4 mm

I n c a m e ra t u ra semplice e
doppia, maschio e fe m m i n a

D N ≤ 10”

D N = 12” ÷ 18”

D N ≥ 20”

Diametro cerchio fo ri

Distanza tra i centri dei fo ri

E c c e n t ricità cerchio fo ri e
superfice di contatto ri s p e t t o

al diametro intern o

D N ≥ 6”

ANSI B 16.5

* Le tolleranze per queste dimensioni non sono indicate
dalle norme A.N.S.I. B 16.5

* Tolerance for these dimensions not covered by
A.N.S.I. B 16.5

N.B. Lo spessore del collarino non deve esserew
inferiore all’ 87,5% dello spessore nominale

N.B. The thickness of hub at the welding end shall never
be less then 87,5% of the nominal thickness

Misure in millimetri
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F i n i t u re facce di contatto
Flange facings

DN g S T U W X Y Z K1 L

1 1/2”

1 3/4”

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

14”

16”

18”

20”

24”

35,0

42,9

50,8

63,5

73,0

92,0

104,7

127,0

157,2

185,7

215,9

269,9

323,8

381,0

412,7

469,9

533,4

584,2

692,1

18,3

23,8

30,2

38,1

44,4

57,1

68,3

84,1

109,5

136,5

161,9

212,7

266,7

317,5

349,2

400,0

450,8

501,6

603,2

34,9

42,9

47,6

57,1

63,5

82,5

95,2

117,5

144,5

173,0

203,2

254,0

304,8

361,9

393,7

447,7

511,2

558,8

666,7

25,4

33,3

38,1

47,6

54,0

73,0

85,7

108,0

131,8

160,3

190,5

238,1

285,7

342,9

374,6

425,4

488,9

533,4

641,2

36,5

44,4

52,4

65,1

74,6

93,7

106,4

128,6

158,8

187,3

217,5

271,5

325,4

382,6

414,3

471,5

535,0

585,8

693,7

19,8

25,4

31,7

39,7

46,0

58,8

69,8

85,7

111,1

138,1

163,5

214,3

268,3

319,1

350,8

401,6

452,4

503,2

604,8

36,5

44,4

49,2

58,8

65,1

84,1

96,8

119,1

146,1

174,6

204,8

255,4

306,4

363,5

395,3

449,3

512,8

560,4

668,3

23,8

31,7

36,5

46,0

52,4

71,4

84,1

106,4

130,2

158,8

188,9

236,5

284,2

341,3

373,1

423,9

487,4

531,8

639,8

44,5

52,4

57,1

66,7

73,0

92,1

104,8

127,0

157,2

185,7

215,9

269,9

323,8

381,0

412,7

469,9

533,4

584,2

692,1

46,0

54,0

61,9

74,6

84,1

103,2

115,9

138,1

168,3

196,9

227,0

281,0

335,0

392,1

423,9

481,0

544,5

595,3

703,3


